KALFALIK
SINAVI

ELEKTRIK TESISATLARI
VE PANO
MONTORLUGU

is gtivenligi kurallarina uygun olarak is
ayakkabisi ve is kiyafeti ile gelinecektir. El
aletleri de getirilecektir. isteyen &lcii aletini
(Avometre) kendisi getirebilir.

Verilen Projeye Uygun Sigorta Panosunun
Baglantisi ve Elektrik Tesisatini Yapar Ve
Calistirir.

Kendisine verilen elektrik ya da elektronik
malzemenin saglamlik kontrollini ve gerekli
olglimleri yapar.

USTALIK
SEVIYESI

ELEKTRIK TESISATLARI
VE PANO
MONTORLUGU

is gtivenligi kurallarina uygun olarak is
ayakkabisi ve is kiyafeti ile gelinecektir. El
aletleri de getirilecektir. isteyen &lcii aletini
(Avometre) kendisi getirebilir.

Verilen Projeye Uygun Panonun Hazirlanmasi.
(Dagitim, Kumanda veya Kompanzasyon
panolarindan herhangi birisiyle sinav
yapilacaktir.)

Panonun galisacak duruma gelmesi gerekli olan
bltln asamalari (raylarin, kanallarin, sigorta,
zaman rolesi, kontaktor, kondansator vb.
baglantilarini) yapar gerekli 6lglimleri yaparak
panoyu calistirir.

Kendisine verilen elektrik ya da elektronik
malzemenin saglamlik kontrollinii ve gerekli
olctimleri yapar.




KALFALIK
SINAVI

BOBINAJ

is glivenligi kurallarina uygun olarak is
ayakkabisi ve ig kiyafeti ile gelinecektir. El
aletleri de getirilecektir. isteyen &lgii aletini
(Avometre) kendisi getirebilir.

AC Motorun/Makinenin Arizasinin Tespiti ve
Sarilmasi:

Motorun sokiilmesi, sarim seklinin
belirlenmesi, sargilarin sarilmasi,
yerlestirilmesi, bandajlanmasi, motorun
toplanip, 6lgiimlerin yapilip galistiriimasini

saglar.
(Sarmak istedigi motoru ve malzemeleri aday kendisi
getirecek is bitiminde geri gétiirecektir)

USTALIK
SEVIYESi

BOBINAJ

is glivenligi kurallarina uygun olarak is
ayakkabisi ve is kiyafeti ile gelinecektir. El
aletleri de getirilecektir. isteyen 6lgii aletini
(Avometre) kendisi getirebilir.

Verilen Motorun/Makinenin Arizasinin Tespiti ve Yeniden
Sarilmasi:

Aday asagidaki islerden istedigi birini yapabilir.
1. AC-Motor Arizasinin Tespiti ve Yeniden Sarilmasi

2. DC Motor Arizasinin Tespiti ve Yeniden Sarilmasi

3. Trafo Sarimi

Motorun/Trafonun sékiilmesi, sarim seklinin
belirlenmesi, sargilarin sarilmasi,
yerlestirilmesi, bandajlanmasi,
motorun/trafonun toplanip, dl¢ciimlerin yapilip

¢alistinlmasini saglar.
(Sarmak istedigi motoru ve malzemeleri aday kendisi
getirecek is bitiminde geri gétiirecektir)




S.No [Malzemenin Adi Tird Ozelligi Adedi Seviyesi Meslek
1|Yangin alarm sistemi paneli ve Kullanim kilavuzu Makine [Teknim TFP-404 1|Adet Kalfahk Guvenlik Sistemleri
2|Yangin alarm dedektorii Makine [Teknim TFD-4250 3|Adet Kalfahk Glvenlik Sistemleri
3|Adresli yangin alarm dedektori Makine [Teknim TFD-2370 3|Adet Kalfahk Guvenlik Sistemleri
4|Yangin alarm butonu Makine [Teknim TFB-3167 4|Adet Kalfahk Glvenlik Sistemleri
5|Sesli ve 1gikli yangin alarm cihazlari Makine [Teknim TFS-3192R 3|Adet Kalfahk Guvenlik Sistemleri
6[Hirsiz alarm sistemi paneli ve Kullanim kilavuzu Makine [Paradox SP4000 Panel, Biylk boy Metal Kutu, K6 1|Adet Kalfahk Glvenlik Sistemleri
7 [Hirsiz alarm dedektori Makine [Paradox 476+, Vdf 685 Ayak 3|Adet Kalfalik Glvenlik Sistemleri
8[Hirsiz alarm sistemi igin siren Makine [Dig Ortam 1|Adet Kalfahk Glvenlik Sistemleri
9|Gu¢ Kaynagi Makine |Aliminyum Kasa 1|Adet Kalfahk Guvenlik Sistemleri
10{D8 Kablo Tiiketim 10{Metre Kalfalik Givenlik Sistemleri
11|D12 Kablo Tiiketim 10| Metre Kalfahk Giivenlik Sistemleri
1|En az 12 aboneli Telefon Santrali Makine [Karel ms48c 1|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
2|Telefon saha dolabi Makine |[Tirk Telekomda ¢ikma varsa 1|Adet Kalfalik / Ustalik |Haberlesme Sistemleri
3|Telefon tesisati 10 Per abone dagitim terminal kutusu [Makine |Cetsan 2 Li Moduil Kutusu Siva Alti Catil 1[{Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
4|Krone irtibatlandirma Pensesi Makine [Kesmeli Tip 1|Adet Kalfalik / Ustalik |Haberlesme Sistemleri
5|Telefon Makine 3[Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
6|Telefon Konsolu Makine 1|Adet Kalfalik / Ustalik |Haberlesme Sistemleri
7|RJ-11 RJ-45 Konnektdr Pensesi Makine |S-link SL-830W RJ45 RJ11 Yeni Nesil Stkma Penses 1|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
8[10 Lu krone Makine [Kesmeli Tip 2|Adet Kalfalik / Ustalik |Haberlesme Sistemleri
9(10 Per Telefon Kablosu Tiketim 2[Metre Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
10|RJ11 soket Tiketim 6[Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
11|Kablo Ek Konnektori Tiiketim |Telefon Boncugu 6|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
12(Cep telefonu Makine 1|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
13|Sicak hava Gifleme istasyonu Makine |Yihua 878D Ufleme Lehimleme Havya istasyonu 1|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
14(Kalem Havya Makine [Piranha PSI 1425 Lehim Havya Seti 2|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
15|Gli¢ kaynagi Makine 1|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
16|Bliylteg Makine |Katlanir 1|Adet Kalfalik / Ustalik  |Haberlesme Sistemleri
1|IP kamera Makine [Hikvision En az 4 Mp 3|Adet Ustalik Guvenlik Sistemleri
2[IP kamera kayit cihazi Makine [Hikvision 1|Adet Ustalik Glvenlik Sistemleri
3|Analog/Dijital kayit cihazi Makine |Okuldaki mevcut 1|Adet Ustalik Giivenlik Sistemleri
4|HD analog kamera Makine [Okuldaki mevcut Neutron 3|Adet Ustalik Glvenlik Sistemleri
5|Kamera adaptorii (Glg kaynagi) Makine 1|Adet Ustalik Guvenlik Sistemleri
6|BNC konektdr Tiiketim 6|Adet Ustalik Givenlik Sistemleri
7|CCTV 4+1 Kamera kablosu Tiiketim 10| metre Ustalik Giivenlik Sistemleri
8[Kamera power jak Tiketim 3|Adet Ustalik Glvenlik Sistemleri
9[Cat6 veya cat7 kablo Tuketim 10| metre Ustalik Guvenlik Sistemleri
10{RJ-11 RJ-45 Konnektdr Pensesi Makine 1[{Adet Ustalik Givenlik Sistemleri
11|Ag kablosu test cihazi Makine 1|Adet Ustalik Giivenlik Sistemleri
12|Cat 6/ Cat 7 kablo igin RJ45 konektor Tiketim 6[Adet Ustalik Guvenlik Sistemleri




SINAV DAL KONU GEREKLI MALZEME
i . : Konu mankeni ve ihtiya¢ duyulan tim arag¢
CILT BAKIMI  |Gece Makyaji veya Cilt
KALFALIK VE MAKYAJ  |Bakimi Uygulamasi gerec ve m.alzeme aday tarafindan
getirilecektir.
CiLT BAKIMI Kontur Makyaj veya Cilt Konu mankeni ve ihtiya¢ duyulan tim arag
USTALIK VE MAKYAJ Bakimi Uygulamasi gerec ve malzeme aday tarafindan

yapilacaktir.

getirilecektir.




SINAV DAL KONU GEREKLI MALZEME
KALFALIK ERKEK BERBERLIGI ERKEK SAC KESIMI Konu mankeni ve
ihtiyac duyulan tiim
arag gere¢ ve malzeme
aday tarafindan
getirilecektir.
USTALIK ERKEK BERBERLIGI ERKEK SAC VE SAKAL Konu mankeni ve
TIRASI ihtiya¢ duyulan tim
arag gere¢ ve malzeme
aday tarafindan
getirilecektir.
SINAV DAL KONU GEREKLI MALZEME
KALFALIK KADIN KUAFORLUGU | KATLI KESIM VEYA BOB | Konu mankeni ve
SAC KESIMI ihtiya¢ duyulan tim
VEYA arag gere¢ ve malzeme
SACA DiP BOYAMA aday tarafindan
UYGULMASI getirilecektir.
VEYA
SACA TUM BOYAMA
VEYA
KISA KUT SAC KESiMi
USTALIK KADIN KUAFORLUGU ROFLE , OMBRE VEYA Konu mankeni ve

TOPUZ UYGULAMASI

ihtiyac duyulan tim
arag gereg ve malzeme
aday tarafindan
getirilecektir.




KALFALIK
SINAVI

BiLGiSAYARLI MAKINE iMALATI

is glivenligi kurallarina uygun olarak is ayakkabisi ve is kiyafeti ile gelinecektir.
isteyen dlgii aletini (kumpas) ve is gozliigiinii kendi getirebilir.

A) Universal Tornacilik;

Tornada verilen is pargasini is giivenligi kurallarina uygun olarak, verilen resim
izerindeki olgiilere gore;

- Silindirik ve alin tornalama

- Kademeli tornalama, Pah kirma

- Konik tornalama, kanal tornalama

- Vida ¢ekme islemleri yapilacaktir.

B) Universal Frezecilik;

Frezede verilen is pargasini is giivenligi kurallarina uygun olarak, verilen resim
tizerindeki olgliler gore;

- Frezede temel islemler,

- s pargas! yiizey tarama,

-Frezede bdlme islemleri (divizér)

- Delme islemleri yapilacaktir.

Not: Adaylar yukarida belirtilen A ve B uygulamalarindan istedigi birinden sinava
gireceklerdir.

USTALIK
SINAVI

BiLGiSAYARLI MAKINE iMALATI

is glivenligi kurallarina uygun olarak is ayakkabisi ve is kiyafeti ile gelinecektir.
isteyen dlgii aletini (kumpas) ve is gozliigiinii kendi getirebilir.
A) Universal Tornacilik;
- Torna tezgahini Gizerindeki kontrol tuglarini kullanarak galigtirir.
- imalat resmini inceler ve resmi okur.
Tornada verilen is pargasini is giivenligi kurallarina uygun olarak, verilen resim
lizerindeki odlgiiler gore;
Silindirik ve alin tornalama,
Kademeli tornalama, Pah kirma
Konik tornalama, kanal tornalama
Vida gekme islemleri yapilacaktir.
Delik Delme
Delik Biiyiitme tornalama
- Kademeli Delik Tornalama
- Delik igine dis agma
B) Universal Frezecilik;
- Freze tezgahini lizerindeki kontrol tuslarini kullanarak ¢ahistirir.
- imalat resmini inceler ve resmi okur.
Frezede verilen is pargasini is giivenligi kurallarina uygun olarak, verilen resim
lizerindeki odlgiiler gore;
- Frezede temel islemler,
- Is pargasi yiizey tarama,
- Frezede bolme islemleri, (divizor)
- Disli agma igslemleri yapilacaktir.
- Kanal agma
- Kama kanali agma
- Slot kanal agma

Not: Adaylar yukarida belirtilen A ve B uygulamalarindan istedigi birinden sinava
gireceklerdir.




SINAV DAL KONU GEREKLI MALZEME
is givenligi kurallarina uygun olarak;
is ayakkabisi, is gdzIUgii ve is kiyafeti ile sinava
gelinecek.
iki parcanin Gerekli malzemeler okulumuz tarafindan
(ORTULU ELEKTROD verilecektir.
KAYNAGI), 1- Ortiilii elektrodla 4 mm kalinligindaki iki
(OKSI-GAZ KAYNAGI) parcanin yatay diizlemde kaynatilmasi.
KALFALIK | KAYNAKGILIK ve 2- Oksi- Gaz kaynaginda 1 mm kalinhigindaki iki
(MiG-MAG KAYNAGI) parcanin yatay diizlemde kaynatilmasi.
cesitlerinden segilen 3- Mig - Mag kaynaginda 4 mm kalinligindaki iki
biriyle kaynatiimasi. parcanin yatay diizlemde kaynatiimasi.
Not: Adaylar yukarida belirtilen
uygulamalarindan istedigi birinden sinava
gireceklerdir.
is givenligi kurallarina uygun olarak;
is ayakkabisi, is gdzIUgii ve is kiyafeti ile sinava
gelinecek.
Gerekli malzemeler okulumuz tarafindan
iki parcanin ver.i.lecektir.
IR 1- Ortili elektrotla 4 mm kalinhgindaki iki
(ORTULU ELEKTROD .
KAYNAGI), pargar?ln YAN DUVvAR dizlemde kaynuatllma'5|'. '
(OKSI-GAZ KAYNAGI), 2- Oksi- Gaz kayn"aglnda 1 mm kalinhgindaki iki
USTALIK | KAYNAKCILIK borunun yatay dizlemde kaynatilmasi.

(MiG-MAG KAYNAGI)
ve (TiG KAYNAGI)
cesitlerinden secilen
biriyle kaynatilmasi.

3- Mig - Mag kaynaginda 4 mm kalinligindaki iki
parcanin T iC KOSE DIKEY diizlemde kaynatilmasi.
4- TiG Kaynak yéntemi ile yatayda alin kaynagi
yapar.

Not: Adaylar yukarida belirtilen
uygulamalarindan istedigi birinden sinava
gireceklerdir.




METAL TEKNOLOJISi ALANI BECERI SINAVI KiSISEL KORUYUCU
DONANIM MALZEME LISTESI

SIRANO | KiSiSEL KORUYUCU DONANIMIN ADI MIKTAR AGIKLAMA
1 |iselbises 1 Adet Her ogrenci
getirecek
, : Her 0grenci
2 Celik burunlu ayakkabi 1 Cift getirecek
is eldiveni : Her ogrenci
3 Is eldiveni 1 Cift getirecek
4 Kaynakgl eldiveni 1 Cift
S Deri kaynakg! onlugu 1 Adet
6 Deri kolluk 1 Cift
7 Kaynak maskesi ve gozlugu 1 Adet
8 Koruyucu gozliuk 1 Adet Her ogrencl
getirecek
9 Emniyet Kemeri 1 Adet Her ogrenci
getirecek
10 Baret 1 Adet Her ogrencl
getirecek
Aliminyum
: T Dograma isi
11 Iskence (kOse birlestirme icin) 1 Adet yapacak olanlar
getirecek
lsmail AKBABA

Metal Tek. Atolye Sefi



MOTORLU ARAGLAR TEKNOLOJISi ALANI

OTOMOTIV ELEKTRIKCILIGi DALI USTALIK SINAVI

1. Sinav giris belgesi ve Kimlik karti

2. Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) is énltgii, Celik Burunlu Ayakkabi, Koruyucu
Eldiven v.b.

3. Alternator komiri ve diyot takimi

5. Temizlik bezi / Ustiibi

6. Temizlik spreyi

OTOMOTIV ELEKTROMEKANIKERLIGI DALI USTALIK SINAVI

1. Sinav giris belgesi ve Kimlik karti

2. Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) is énliigi, Celik Burunlu Ayakkabi, Koruyucu
Eldiven v.b.

3. Ariza tespit cihazi (isteyene okuldan da temin edilebilir)

4. (Diyagnostik) takilabilen arag.

5. Temizlik bezi / Ustiibi

6. Temizlik spreyi

OTOMOTIV MEKANIKERLIGI DALI USTALIK SINAVI

1. Sinav giris belgesi ve Kimlik karti

2. Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) is énliigii, Celik Burunlu Ayakkabi, Koruyucu
Eldiven v.b.

3. Ariza tespit cihazi (Isteyene okuldan da temin edilebilir)

4. (Diyagnostik) takilabilen arac.

5. Temizlik bezi / Ustiibi

6. Temizlik spreyi

OTOMOTIV MOTOR YENILESTIRME DALI USTALIK SINAVI

1. Sinav giris belgesi ve Kimlik karti

2. Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) is énliigii, Celik Burunlu Ayakkabi, Koruyucu
Eldiven v.b.

3. Temizleyici kimyasallar.

4. Parga temizliginde kullanilacak temizlik Grinleri

DIZEL MOTORLARI YAKIT POMPASI VE ENJEKTOR AYARCILIGI DALI USTALIK SINAVI
1. Sinav giris belgesi ve Kimlik karti

2. Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD) is énliigi, Celik Burunlu Ayakkabi, Koruyucu
Eldiven v.b.

3. Hidrolik Enjektor Meme ve igne takimi ile bakir conta

4. Mazot (1 litre)



ISITMA VE SIHHI TESISAT DALI

KALFALIK SINAVLARI

Sinav icin gerekli olan arag,gerec,alet ve takimlar merkezimizce saglanacaktir.
Sinavda p.p.r.c boru kaynak isciligi yaptirilacaktit.

Sinavda is saghgi glivenligi kurallari aday tarafindan hassasiyetle uygulanacaktir.

ISITMA VE SIHHI TESISAT DALI

USTALIK SINAVLARI

Sinav icin gerekli olan arag,gerec,alet ve takimlar merkezimizce saglanacaktir.
Sinavda dikissiz celik boru,dis agma ,fitingsle birlestirme ve gaz yakici cihaz montaji yaptirilacaktir

Sinavda is sagligi glivenligi kurallari aday tarafindan hassasiyetle uygulanacaktir.



GAZ YAKICI CIHAZ

Aday is gtvenligi kurallari
dogrultusunda sinav
olacaktir, Kisisel koruyucu
donanimlar aday
tarafindan getirilecek

KALFALIK GAZ TESISAT CELIK BORU TESISAT iSCILIGi olup, yapilacak is ile ilgili
SISTEMLERI YAPILMASI malzeme okul tarafindan
temin edilecektir.
Aday is guivenligi kurallari
dogrultusunda sinav
GAZ YAKICI CIHAZ olacaktir, Kisisel koruyucu
CELIK BORU TESISAT iSCiLiGi donanimlar aday
USTALIK GAZ TESISAT YAPILMASI. GAZ TESTI. tarafindan getirilecek
SISTEMLERI CIHAZLARIN CALISTIRILMASI olup, yapilacak is ile ilgili

malzeme okul tarafindan
temin edilecektir




